SISTEMA DE CONTROL DOSIFICADO

Sistema de dosificado se basa en un dosificador multitarea modelos P-7100 y un sistema de gestion y
control en PC bajo sistema operativo Microsoft Windows 98 / XP denominado VBP-7100

Este conjunto esta disefiado para el control de procesos de dosificado automatico
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21 [ B I c 1 D [ E [ F [ | [2 | 139 03002 02:15:08 INTERNO 27 TERMINADOR 29 042334 29 71.756 000
[ 1 |Lote N 145 |3| 120 03UBM2 0B:33:03 INTERNO 26 INICIADOR 12 014824 12 29719000
| 2 |Fecha DB/MB02 | 4| 181 090B0D 08:27.52 INTERNO |26 PRE INICIADOR 8 01163 B 19,683 500
[ 3 |Hora 23:4423 [5 | 142 (03/0BM02 09:49:20 INTERNO 26 INICIADOR 14 020007, 14 34.682 500
|4 | Destina INTERNO |6 | 143 03/0B02 11:49:54 INTERNO 28 TERMINADOR RETI 4 00:43:34 4 9913000
| -8 Formula: |26 INICIADOR | 7| 184 09/DBO2 123351 INTERNO |27 TERMINADOR oo 1 27.227000
| 6 |Codigo = | 8| 145 030BD2 234423 INTERNO 26 INICIADOR 5 m4zid & 12385 500
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[13| 2 271000 1427000 546000 169,000 23500 4500 24,500
[14] 3 270000 1437000 586000 170,500 26,000 3,000 25,500
[15] 4 260000 1430000 552000 __i7 £ 4500 25,000
|16 5 273000 1434000 551000 3500 24500
1 Cerrar pantalla completa

Permitiendo el control de:

v Dosificado con control de 2 plataformas .

v Dosificado independiente y simultaneo en cada plataforma.

v Sincronismo de descarga plataformas.

v Control proceso mezclado (Tiempo de llenado / mezclado y descarga).



DOSIFICADOR P-7100 DESCRIPCION TECNICA

El dosificador P-7100 es un instrumento compacto programable, para medicién, control de proceso y
adquisicion de datos.

Entradas analégicas: 2 canales en corriente, rango 0 a 20 mA.

Salidas analégicas: 1/2 canal en corriente, rango 4 a 20 mA.

Salidas digitales: 16 / 32 canales salida triac.

Entradas digitales: 8 / 16 canales opto aislados.

Teclado: 20 teclas de funciones / programacion / visualizacion.

Display: LCD de 80 caracteres con BackLine (4 renglones de 20 caracteres c/u)
Formulas de dosificado locales (para uso autbnomo).

Unidad: unidad de medicion y punto decimal flotante programable por plataforma.
Calibracion instrumento: digital.

Comunicacion: 1 canal Full Duplex a 4800 baudios RS232 (RS485/RS422 opcional).
Programacién mediante el uso de menu desplegable seglin proceso.
Programacion de formulas protegidas por clave.

Visualizacion de estado proceso automatico.

Adquisiciéon de datos / Control de proceso mediante PC (programa VBP-7100).

Dosificadores: asignacion de canales programables, set programable en Kg, dosificado
multiple, dosificado con 1 o 2 velocidades programables por dosificador.

Control secuencia mezcladora.
Temporizacién mezcladora: programables por formula.

Sincronismo elementos externo a mezcladora por tiempo: 2 canales con tiempo de ingreso /
tiempo activo programables en la formula.

v Modo estacion micro ingredientes: Dosifica en hasta 2 plataformas independientes con
sincronismo a sistema de macros.
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PRINCIPALES CARACTERISTICAS TECNICAS VBP-7100

El programa de gestion y control VBP-7100, permite la adquisicién de datos y control del dosificado,

principales caracteristicas:

v Programa bajo sistema operativo Microsoft Windows 98 / XP

i Sistema dosificado P-f100 ¥3.0 {usuario local)
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v" Opciones de trabajo con tres niveles de acceso protegidas por clave para una mayor seguridad

1. Operario de planta
2. Encargado de férmulas.
3. Administrador de sistema.

v' Editor local de férmulas con
1. Altas / Bajas / Modificaciones
2. ldentificacion por nombre o por codigo.
3. Alta/ Bajas de Materias primas.
4. Capacidad ilimitada de almacenamiento.
5. Edicién tiempos mezclado.
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v" Control del proceso con mimico en pantalla / indicaciéon de estados.
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Captura de eventos dosificado (inicio / errores / set).

Acumulador de informacion en bases de datos compatibles con Microsoft Access.
Opciones de depuracion bases de datos.

Copia automatica de las bases de datos en carpetas separadas por dia.

Listados locales y externos entre rangos de fechas (diario, semanal ,mensual, anual).
1. Planilla de produccién diaria

2. Totales procesados por dia / por férmula.

3. Consumo de material por productos
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v/ Salida de datos a Microsoft Excel 2000 / XP en rango de fechas

1. Listado de produccion
2. Trazado de lote
3. Consumo de materia prima total

4. Material procesado mensual (por dia por producto).

Archivo Edicién Ver Insertar Formato Herramientas Dakos Vepkans 7 ;Iilﬁ
A B c D E F G H | |
1 |[LOTE FECHA HORA  DESTINO FORMULA C.PRG TIEMPO C.EJE TOTAL DOSIFICADO Tl
2 139| 030602 021508/ INTERNC 27 TERMINADOR 29 04:23:34 29 71.756,000
3 140) 03/06/02 06:32:09 INTERNO 26 INICIADOR 12 01:48:24 12 29.718,000
4 141 030602 08:27:52 INTERNO 25 PRE IMICIADOR 8 01:16:31 g 19.863,500
5 142| 03/06/02 09:42:20/ INTERNC 26 INICIADOR 14 02:00:17 14 34.682 500
5] 143 03/06/02 11:49:54 INTERNO 25 TERMINADOR RETI 4 00:43:34 4 9.913,000
i 5 & Do s ok L 144 030602 12:3351 INTERNG |27 TERMINADOR N 0EE0E N 27.227 000
= Ai = é — < — 8 145 03/06/02 23:44:23 INTERNO 26 INICIADOR 5 00:42:14 5 12.385,500
1 |Lote N°: 125 3 203.546,500
2 |Fecha 03062 il
3 Hom 234473 |
4 |Destine:|INTERNO
g Ezg‘”g\ﬂa e ‘N‘C‘ADZ%R Archivo Edicién Ver Inserkar Formato Herramientas Datos Weptana 2
7 [Cicles 5 B T D E F
g E@'Xﬁfmm) Mzt 1 [PRODUCTO lCICLOS SET DOSIFICADO  ERROR KG  %Err.Medio
10 Ciclos Pellet de s0je maiz Soja Harina de Ca(Gluten Meal Conchila  harina de |2 P ellet de soja 238 199.523,080 129,658,000 134,940 0070
11 | SET(Kg) 270,000 1432500 550,000 170,000 25,000 2,500 250 3 \maiz 936 1413804000 1.413.911,000 107,000 0,00
12 1] 270000 1431000 548000 170000 27 500 5,000 244| 4 |Soja 922 432,255 000 432,370,000 75,000 0020
lj ; 5;;333 1 :g;ggs gggggg }53233 ggggg gggg g;’g 5 Harina de Carne a1 144.449 000 144448 500 0,500 0,000
= T3 Tonl 40 To0 23000 e < Y5 921|| B |Gluten Meal 785 19.660,000 19.981500) 331,500 1590
6 5 273000 1434000 551000 eta E 3500 244| 7 |Conchilla 799 21.297 500 22.090 500 793,000 3720
8 harina de sangre B47 12.850,000 13.214 500 264 500 2,040
\/\/ 9 |sorgo 76 7.550,000 7.524 000 -26,000 0,340
10 |Afrechillo Trigo 152 17.927 500 17.933,000 5500 0,030
11 Fosfato 7 2.954 000 3.012500 18,500 0620
12 |Afrecho Trigo 493 49.600,000 48.432,000 -168,000 0,340
[&] archivo Edicibn ¥er Insertar Formato Herramientss Datos Venrana 2 =8 x|
A B [ C | D [ E | F [ G H =
1 |[CONSUMO DIARIO DE PRODUCTOS |
2 |MES: |Junio
3 |PRODUCTOS
4 |Dfa  |Pellet de soja  maiz Soja Harina de Carne¢ Gluten Meal Conchilla harina de sang
5 1 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00
B 2 4.585,000 24.351,000 9.351,000 2.889,500 433,500 71,000 427 500
7 3 17.705,000 122.718,000 42.201,000 14.195,000 1.895,000 457,500 1.495,00
g 4 21.872,000 118.338,000 28.534,000 7.920,000 1.169,500 6.129,000 700,500
9 il 11.282,000 83.328,000 27.431,000 9.593,000 1.172,000 309,000 788,000
10 6 15.517,000 133.993,000 42.804,000 15.155,500 2.184,500 397,500 1.298,50
11 7 12.633,000 112.144,000 37.235,000 12.689,500 1.891,500 424,500 1.348,00
12 ] 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,001
13 9 3.961,000 10.085,000 3.719,000 1.359,500 0,000 48,000 0,00
14 10 19.460,000 117.470,000 33.133,000 10.355,500 1.544,500 4.042,500 896,001
15 1 14.141,000 58.958,000 13.545,1 325,000 3.102,500 237,500
16 12 8.945,000 94.733,000 31.244, 1.568,000 401,000 1.203,50
17| 13 8.634,000  106.509,000 31,60z, Corrarpankala completa 1.711,500 300,000 789,001
18 14 15.826,000 132.072,000 45.500,000 15.043,000 2.226,000 547,000 1.830,501
19 15 7.025,000 67.606,000 20.578,000 7.593,500 1.014,500 200,500 503,000
20 16 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00
21 17 3.242,000 17.192,000 6.600,000 2.039,000 306,500 42,500 300,500
2 18 12.766,000 110.618,000 33.741,000 12.072,500 1.7683,500 353,000 1.088,50
23 19 22.064,000 103.796,000 25.152,000 7.397.500 756,000 5.265,000 348,500
24 20 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,001
25 | 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00
26 22 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00
7 23 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00—
28 24 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00
29 25 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00
30 26 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00
3 27 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00 =
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REQUERIMIENTOS DEL SISTEMA

PC EQUIPADA CON:
1. Sistema operativo Microsoft Windows 98 o XP.
Procesador CELERON 766MHz o superior.
128 Mg de RAM o superior (dependiendo del sistema operativo y programas instalados).
Un puerto RS-232 disponible.
Placa de video con resolucion 1024 x 768 pixels 16bits / 24 bits o superior.
Monitor 17" (recomendado).
Lectora de CD.
Disco con 400MB libres.

La pc que ejecuta auditoria.xls debe tener Microsoft Excel 2000 Versién empresarial o
superior.
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